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Раздел 1. Общие положения 

1.1.  Настоящая основная профессиональная образовательная программа подготов-

ки специалистов среднего звена по специальности 15.02.09  Аддитивные технологии (да-

лее – ОПОП, рабочая программа) разработана на основе федерального государственного 

образовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности 

15.02.09 Аддитивные технологии, утвержденного приказом Министерства образования и 

науки от 22 декабря 2015 г. № 1506 (зарегистрирован Министерством юстиции Россий-

ской Федерации 19 января 2016 года, регистрационный № 406631) (далее – ФГОС СПО). 

ОПОП определяет рекомендованный объем и содержание среднего профессио-

нального образования по специальности 15.02.09 Аддитивные технологии, планируемые 

результаты освоения образовательной программы, условия образовательной деятельности. 

Образовательная программа, реализуемая на базе основного общего образования, 

разработана Государственным автономным профессиональным образовательным учреж-

дением Ленинградской области «Кировский политехнический техникум» (далее – ГАПОУ 

ЛО «Кировский политехнический техникум») на основе требований федерального госу-

дарственного образовательного стандарта среднего общего образования и ФГОС СПО с 

учетом получаемой специальности и настоящей ОПОП. 

1.2.  Нормативные основания для разработки ОПОП: 

 Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. № 273-ФЗ «Об образовании в Рос-

сийской Федерации» (с изменениями и дополнениями); 

 Приказ Минобрнауки России от 22 декабря 2015 г. № 1506 «Об утверждении 

федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального 

образования по специальности 15.02.09  Аддитивные технологии» (зарегистрирован Ми-

нистерством юстиции Российской Федерации 19 января 2016 г. № 40631); 

 Приказ Минобрнауки России от 17 мая 2012 г. № 413 «Об утверждении фе-

дерального государственного образовательного стандарта среднего общего образования» 

(с изменениями и дополнениями); 

 Приказ Минобрнауки России от 14 июня 2013 г. № 464 «Об утверждении 

Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по образователь-

ным программам среднего профессионального образования» (зарегистрирован Министер-

ством юстиции Российской Федерации 30 июля 2013 г., регистрационный № 29200) (далее 

– Порядок организации образовательной деятельности); 

 Приказ Минобрнауки России от 16 августа 2013 г. № 968 «Об утверждении 

Порядка проведения государственной итоговой аттестации по образовательным програм-

мам среднего профессионального образования» (зарегистрирован Министерством юсти-

ции Российской Федерации 01 ноября 2013 г., регистрационный № 30306); 

 Приказ Минобрнауки России от 18 апреля 2013 г. № 291 «Об утверждении 

Положения о практике обучающихся, осваивающих основные профессиональные образо-

вательные программы среднего профессионального образования» (зарегистрирован Ми-

нистерством юстиции Российской Федерации 14 июня 2013 г., регистрационный № 

28785); 
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 Приказ  Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации 

от 09 февраля 2017 г. № 155н «Об утверждении профессионального стандарта «Специа-

лист по аддитивным технологиям» (зарегистрирован Министерством юстиции Российской 

Федерации 10 марта 2017 г., регистрационный № 45897); 

 Приказ Минобрнауки России от 28 мая 2014 г. № 594 «Об утверждении 

Порядка разработки примерных основных образовательных программ, проведения их 

экспертизы и ведения реестра примерных основных образовательных программ»; 

 Письмо Департамента государственной политики в сфере подготовки рабо-

чих кадров и ДПО Минобрнауки России от 17 марта 2015 г. № 06-259; 

 Примерная основная образовательная программа по специальности 15.02.09  

Аддитивные технологии, разработанная Государственным автономным профессиональ-

ным образовательным учреждением города Москвы Политехнический колледж № 8 име-

ни дважды Героя Советского Союза И.Ф. Павлова (ГАПОУ ПК № 8 им. И.Ф.Павлова); 

 Примерная основная образовательная программа среднего общего образова-

ния (одобрена решением федерального учебно-методического объединения по общему 

образованию – протокол от 28 июня 2016 г. № 2/16-з). 

1.3.  Перечень сокращений, используемых в тексте ОПОП: 

ФГОС СПО – Федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования; 

ОПОП – Основная профессиональная образовательная программа; 

ППССЗ – Программа подготовки специалистов среднего звена; 

МДК – Междисциплинарный курс; 

ПМ – Профессиональный модуль; 

ОК – Общие компетенции; 

ПК – Профессиональные компетенции; 

Цикл ОУД – Общеобразовательный учебный цикл; 

ОУДб – Базовые общеобразовательные учебные дисциплины; 

ОУДп – Профильные общеобразовательные дисциплины; 

Цикл ОГСЭ − Общий гуманитарный и социально-экономический цикл; 

Цикл ЕН − Общий математический и естественно-научный цикл; 

Цикл ОП – Общий профессиональный цикл. 

 

Раздел 2. Общая характеристика образовательной программы  

Квалификация, присваиваемая выпускникам образовательной программы: техник-

технолог. 

Формы получения образования: допускается только в профессиональной образова-

тельной организации среднего образования или образовательной организации высшего 

образования. 

Формы обучения: очная. 

Объем образовательной программы, реализуемой на базе среднего общего образо-

вания при освоении образовательной программы  с присвоением квалификации «Техник-

технолог»: 4464 часа. В этом случае: срок получения образования по образовательной про-
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грамме, реализуемой на базе среднего общего образования  в очной форме обучения – 2 

года 10 месяцев. 

Объем образовательной программы, реализуемой на базе основного общего обра-

зования с одновременным получением среднего общего образования при освоении обра-

зовательной программы  с присвоением квалификации «Техник-технолог»: 5940 часов. В 

этом случае: срок получения образования по образовательной программе, реализуемой на 

базе основного общего образования  в очной форме обучения – 3 года 10 месяцев. 

 

Раздел 3.  Характеристика профессиональной деятельности выпускника 

3.1. Область профессиональной деятельности выпускников: 40 Сквозные виды 

профессиональной деятельности в промышленности
1
. 

3.2. Соответствие профессиональных модулей присваиваемым квалификациям: 

 

Наименование основных видов 

деятельности 

Наименование профессиональных 

модулей 

Квалификация 

Техник-технолог 

ВД 01. «Создание и корректи-

ровка компьютерной (цифровой) 

модели» 

ПМ.01 Создание и корректировка 

компьютерной (цифровой) модели 
осваивается 

ВД 02. «Организация и ведение 

технологического процесса соз-

дания изделий по компьютерной 

(цифровой) модели на установ-

ках для аддитивного производ-

ства» 

ПМ.02 Организация и ведение тех-

нологического процесса создания 

изделий по компьютерной (цифро-

вой) модели на аддитивных уста-

новках 

осваивается 

ВД 03. «Организация и проведе-

ние технического обслуживания 

и ремонта установок для адди-

тивного производства» 

ПМ.03 Организация и проведение 

технического обслуживания и ре-

монта аддитивных установок 

осваивается 

ВД 04. «Выполнение работ по 

одной или нескольким профес-

сиям рабочих, должностям слу-

жащих (приложение к настоя-

щему ФГОС СПО)» 

ПМ.04 Выполнение работ по одной 

или нескольким профессиям рабо-

чих, должностям служащих 

осваивается 

 

 

 

 

1 Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 29 сентября 2014 г. № 667н «О 
реестре профессиональных стандартов (перечне видов профессиональной деятельности)» (зарегистрирован 
Министерством юстиции Российской Федерации 19 ноября 2014 г., регистрационный № 34779).
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Раздел 4.  Планируемые результаты освоения образовательной программы 

4.1. Общие компетенции 
К

о
д
 

к
о

м
п

ет
ен

ц
и

и
 

Формулировка 

компетенции 
Умения, знания 

ОК 01 Понимать сущность 

и социальную зна-

чимость своей бу-

дущей профессии, 

проявлять к ней ус-

тойчивый интерес 

Умения: 

определять актуальность нормативно-правовой документа-

ции в профессиональной деятельности; 

выстраивать траектории профессионального и личностного 

развития. 

Знания: 

содержание актуальной нормативно-правовой документа-

ции; 

современная научная и профессиональная терминология; 

возможные траектории профессионального развития и са-

мообразования. 

ОК 02 Организовывать соб-

ственную деятель-

ность, выбирать ти-

повые методы и спо-

собы выполнения 

профессиональных 

задач, оценивать их 

эффективность и ка-

чество 

Умения: 

правильно выявлять и эффективно искать информацию, не-

обходимую для решения задачи и/или проблемы; 

определять необходимые ресурсы; 

реализовывать составленный план; 

оценивать результат и последствия своих действий. 

Знания: 

основные источники информации и ресурсы для решения 

задач и проблем в профессиональном и/или социальном 

контексте; 

структура плана решения задач; 

порядок оценки результатов решения задач профессио-

нальной деятельности. 

ОК 03 Принимать решения 

в стандартных и не-

стандартных ситуа-

циях и нести за них 

ответственность 

Умения: 

распознавать задачу и/или проблему в профессиональном 

и/или социальном контексте; 

анализировать задачу и/или проблему и выделять еѐ со-

ставные части; 

владеть актуальными методами работы в профессиональ-

ной и смежных сферах. 

Знания: 

алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смеж-

ных областях; 

профессиональный и социальный контекст. 
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ОК 04 Осуществлять поиск 

и использование ин-

формации, необхо-

димой для эффек-

тивного выполнения 

профессиональных 

задач, профессио-

нального и личност-

ного развития 

Умения: 

планировать процесс поиска информации; 

структурировать получаемую информацию; 

выделять наиболее значимое в перечне информации; 

оценивать практическую значимость результатов поиска; 

оформлять результаты поиска. 

Знания: 

номенклатуры информационных источников, применяемых 

в профессиональной деятельности; 

приемы структурирования информации; 

формат оформления результатов поиска информации. 

ОК 05 Использовать ин-

формационно-

коммуникационные 

технологии в про-

фессиональной дея-

тельности 

Умения: 

применять средства информационных технологий для ре-

шения профессиональных задач; 

использовать современное программное обеспечение. 

Знания: 

современные средства и устройства информатизации; 

порядок их применения и программное обеспечение в про-

фессиональной деятельности. 

ОК 06 Работать в коллекти-

ве, эффективно об-

щаться с коллегами, 

руководством, под-

чиненными 

Умения: 

взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами; 

обсуждать дискуссионные вопросы профессиональной дея-

тельности и вырабатывать консолидированную точку зре-

ния; 

оказывать содействие и помощь коллегам/членам команды. 

Знания: 

психология коллектива; 

психология личности; 

основы проектной деятельности. 

ОК 07 Брать на себя ответ-

ственность за работу 

членов команды 

(подчиненных), ре-

зультат выполнения 

заданий 

Умения: 

организовывать работу коллектива и команды; 

планировать деятельность коллектива/команды, проводить 

контрольные мероприятия; 

обеспечивать производственную деятельность необходи-

мыми ресурсами. 

Знания: 

психология коллектива; 

психология личности; 

методы организации деятельности коллектива исполните-

лей; 

нормативно-правовое регулирование производственных от-

ношений. 
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ОК 08 Самостоятельно оп-

ределять задачи 

профессионального 

и личностного раз-

вития, заниматься 

самообразованием, 

осознанно планиро-

вать повышение ква-

лификации 

Умения: 

понимать и описывать значение своей профессии; 

презентовать структуру профессиональной деятельности по 

специальности. 

Знания: 

особенности социального и культурного контекста; 

правила оформления документов; 

правила поведения в ходе выполнения профессиональной 

деятельности. 

ОК 09 Ориентироваться в 

условиях смены тех-

нологий в профес-

сиональной деятель-

ности 

Умения: 

определять задачи и необходимые источники поиска ин-

формации; 

анализировать актуальные технологии профессиональной 

деятельности и тенденции их развития. 

Знания: 

актуальный профессиональный и социальный контекст; 

современные технологии в области профессиональной дея-

тельности. 

 

4.2. Профессиональные компетенции 

Основные виды 

деятельности 

Код и формулировка 

компетенции 
Показатели освоения компетенции 

ВД 01. Создание и 

корректировка ком-

пьютерной (цифро-

вой) модели 

ПК 1.1. Применять сред-

ства бесконтактной 

оцифровки для целей 

компьютерного проекти-

рования, входного и вы-

ходного контроля 

Практический опыт: 
создания компьютерных моделей посред-

ством бесконтактной оцифровки реальных 

объектов и их подготовки к производству. 

Умения: 

выбирать необходимую систему бескон-

тактной оцифровки в соответствии с по-

ставленной задачей, руководствуясь необ-

ходимой точностью, габаритами объекта, 

его подвижностью или неподвижностью, 

световозвращающей способностью и ины-

ми особенностями; 

осуществлять наладку и калибровку систем 

бесконтактной оцифровки; 

выполнять подготовительные работы для 

бесконтактной оцифровки; 

выбирать средства измерений; 

выполнять измерения и контроль парамет-

ров изделий; 

выполнять работы по бесконтактной оциф-

ровке реальных объектов при помощи сис-

тем оптической оцифровки различных ти-

пов; 

выполнять графические изображения тех-

нологического оборудования и технологи-
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ческих схем в ручной и машинной графи-

ке; 

выполнять эскизы, технические рисунки и 

чертежи деталей, их элементов, узлов в 

ручной и машинной графике; 

использовать электронные приборы и уст-

ройства. 

Знания: 
типы систем бесконтактной оцифровки и 

области их применения; 

принцип действия различных систем бес-

контактной оцифровки; 

правила осуществления работ по бескон-

тактной оцифровки для целей производст-

ва; 

правила выполнения чертежей, техниче-

ских рисунков, эскизов и схем, геометри-

ческих построений и правила изображения 

технических деталей; 

способы графического представления тех-

нологического оборудования и выполнения 

технологических схем в ручной и машин-

ной графике; 

виды электронных приборов и устройств; 

базовые электронные элементы и схемы; 

правила безопасной эксплуатации устано-

вок и аппаратов; 

устройство, назначение, правила настройки 

и регулирования контрольно-

измерительных инструментов и приборов. 

ПК 1.2. Создавать и кор-

ректировать средствами 

компьютерного проекти-

рования цифровые трех-

мерные модели изделий 

Практический опыт: 

непосредственного моделирования по чер-

тежам и техническим заданиям в програм-

мах компьютерного моделирования. 

Умения: 
осуществлять проверку и исправление 

ошибок в оцифрованных моделях; 

осуществлять оценку точности оцифровки 

посредством сопоставления с оцифровы-

ваемым объектом; 

моделировать необходимые объекты, 

предназначенные для последующего про-

изводства в компьютерных программах, 

опираясь на чертежи, технические задания 

или оцифрованные модели; 

выполнять комплексные чертежи геомет-

рических тел и проекции точек, лежащих 

на их поверхности, в ручной и машинной 

графике; 

оформлять технологическую и конструк-
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торскую документацию в соответствии с 

действующей нормативно-технической до-

кументацией; 

читать чертежи, технологические схемы, 

спецификации и технологическую доку-

ментацию по профилю специальности; 

определять твердость материалов; 

определять предельные отклонения разме-

ров по стандартам, технической докумен-

тации; 

определять характер сопряжения (группы 

посадки) по данным чертежей, по выпол-

ненным расчетам; 

применять требования нормативных доку-

ментов к производимой продукции и про-

изводственным процессам; 

использовать в профессиональной дея-

тельности программные продукты автома-

тизированного проектирования технологи-

ческих процессов. 

Знания: 
устройство, правила калибровки и провер-

ки на точность систем бесконтактной 

оцифровки; 

требования к компьютерным моделям, 

предназначенным для производства на ус-

тановках послойного синтеза; 

методы и приемы проекционного черче-

ния; 

классы точности и их обозначение на чер-

тежах; 

правила оформления и чтения конструк-

торской и технологической документации; 

технику и принципы нанесения размеров; 

типы и назначение спецификаций, правила 

их чтения и составления; 

требования государственных стандартов 

Единой системы конструкторской доку-

ментации и Единой системы технологиче-

ской документации; 

основные сведения о назначении и свойст-

вах полимеров, керамик, металлов и спла-

вов, о технологии их производства, а также 

особенности их строения; 

методы измерения параметров и определе-

ния свойств материалов; 

основные положения и цели стандартиза-

ции, сертификации и технического регули-

рования; 

требования качества в соответствии с дей-
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ствующими стандартами; 

технические регламенты; 

метрология и технические измерения: ос-

новные понятия, единая терминология; 

виды, методы, объекты и средства измере-

ний; 

основы взаимозаменяемости и нормирова-

ние точности; 

система допусков и посадок; 

квалитеты и параметры шероховатости; 

методы определения погрешностей изме-

рений; 

основные сведения о сопряжениях в маши-

ностроении; 

система автоматизированного проектиро-

вания и ее составляющие; 

принципы функционирования, возможно-

сти и практическое применение программ-

ных систем инженерной графики, инже-

нерных расчетов, автоматизации подготов-

ки и управления производства при проек-

тировании изделий; 

теория и практика моделирования трех-

мерной объемной конструкции, оформле-

ния чертежей и текстовой конструкторской 

документации; 

системы управления данными об изделии 

(системы класса PDM); 

понятие цифрового макета. 

ВД 02. Организация 

и ведение техноло-

гического процесса 

создания изделий по 

компьютерной (циф-

ровой) модели на ус-

тановках для адди-

тивного производст-

ва 

ПК 2.1. Организовывать 

и вести технологический 

процесс на установках 

для аддитивного произ-

водства 

Практический опыт: 
руководства на уровне технологического 

звена подготовкой аддитивных установок к 

запуску, подготовкой и рекупераций рабо-

чих материалов; 

управления загрузкой материалов для син-

теза; 

контроля работы подающих и дозаторных 

систем, сопровождения (контроля) рабоче-

го цикла аддитивной установки; 

выполнения работ по проверке соответст-

вия готовых изделий техническому зада-

нию с применением ручного измеритель-

ного инструмента и систем бесконтактной 

оцифровки. 

Умения: 
выбирать технологию послойного синтеза 

в соответствии с решаемой производствен-

ной задачей, технологиями последующей 

обработки деталей и/или технологий даль-

нейшего использования синтезированных 
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объектов; 

выбирать материал для послойного синтеза 

и оптимальные параметры процесса в со-

ответствии с решаемой производственной 

задачей, технологиями последующей обра-

ботки деталей и/или технологий дальней-

шего использования синтезированных объ-

ектов; 

заполнять маршрутно-технологическую 

документацию на эксплуатацию оборудо-

вания; 

распознавать и классифицировать конст-

рукционные и сырьевые полимерные, ме-

таллические и керамические материалы, 

применяемые в производстве, по марки-

ровке, внешнему виду, происхождению, 

свойствам, составу, назначению и способу 

приготовления и классифицировать их; 

правильно эксплуатировать электрообору-

дование; 

использовать электронные приборы и уст-

ройства; 

выбирать средства измерений; 

выполнять измерения и контроль парамет-

ров изделий; 

определять предельные отклонения разме-

ров по стандартам, технической докумен-

тации; 

определять характер сопряжения (группы 

посадки) по данным чертежей, по выпол-

ненным расчетам; 

применять требования нормативных доку-

ментов к производимой продукции и про-

изводственным процессам; 

использовать в профессиональной дея-

тельности программные продукты автома-

тизированного проектирования технологи-

ческих процессов; 

определять и проводить анализ опасных и 

вредных факторов в сфере профессиональ-

ной деятельности; 

оценивать состояние техники безопасности 

на производственном объекте; 

проводить инструктаж по технике безопас-

ности; 

защищать свои права в соответствии с 

гражданским и трудовым законодательст-

вом Российской Федерации; 

рассчитывать основные технико-

экономические показатели деятельности 
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подразделения (предприятия); 

разрабатывать бизнес-план. 

Знания: 
назначение и область применения сущест-

вующих типов аддитивных установок и 

используемые в них материалы; 

технические параметры, характеристики и 

особенности различных видов аддитивных 

установок; 

классификацию, основные виды, марки-

ровку, область применения и способы об-

работки конструкционных материалов, ос-

новные сведения об их назначении и свой-

ствах, принципы их выбора для примене-

ния в производстве; 

закономерности процессов кристаллизации 

и структурообразования полимеров, кера-

мики, металлов и сплавов, а также виды их 

механической, химической, термической, 

гидравлической и газообработки; 

литейные свойства полимеров различного 

отверждения, Литейные свойства металлов 

и сплавов, закономерности процессов фор-

мирования структуры и свойств отливок; 

физико-химические явления при производ-

стве заготовок методом литья; 

основные сведения о кристаллизации и 

структуре расплавов; 

способы получения композиционных ма-

териалов; 

сущность технологических процессов ли-

тья, спекания порошков, электровакуумно-

го напыления, сварки, обработки металлов 

давлением и резанием; 

базовые электронные элементы и схемы; 

виды электронных приборов и устройств; 

основные положения и цели стандартиза-

ции, сертификации и технического регули-

рования; 

требования качества в соответствии с дей-

ствующими стандартами и технические 

регламенты; 

метрология и технические измерения: ос-

новные понятия, единая терминология; 

виды, методы, объекты и средства измере-

ний; 

устройство, назначение, правила настройки 

и регулирования контрольно-

измерительных инструментов и приборов; 

основы взаимозаменяемости и нормирова-
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ние точности; 

система допусков и посадок, квалитеты и 

параметры шероховатости; 

методы определения погрешностей изме-

рений; 

основные сведения о сопряжениях в маши-

ностроении; 

система автоматизированного проектиро-

вания и ее составляющие; 

принципы функционирования, возможно-

сти и практическое применение программ-

ных систем инженерной графики, инже-

нерных расчетов, автоматизации подготов-

ки и управления производства при проек-

тировании изделий; 

теория и практика моделирования трех-

мерной объемной конструкции, оформле-

ния чертежей и текстовой конструкторской 

документации; 

понятие правового регулирования в сфере 

профессиональной деятельности; 

основные положения законодательных и 

нормативных правовых актов в области 

экономики; 

материально-технические, трудовые и фи-

нансовые ресурсы отрасли и организации, 

показатели их эффективного использова-

ния; 

производственная и организационная 

структура предприятия; 

основы организации работы коллектива 

исполнителей; 

инструменты дисциплинарной и матери-

альной ответственности; 

права и обязанности работника в сфере 

профессиональной деятельности; 

нормативные правовые и организационные 

основы охраны труда, права и обязанности 

работников; 

виды вредных и опасных факторов на про-

изводстве, средства защиты; 

основы пожарной безопасности; 

особенности обеспечения безопасных ус-

ловий труда в сфере профессиональной 

деятельности. 

ПК 2.2. Контролировать 

правильность функцио-

нирования установки, 

регулировать еѐ элемен-

ты, корректировать про-

Практический опыт: 
контроля и регулировки рабочих парамет-

ров аддитивных установок; 

контроля работы подающих и дозаторных 

систем, сопровождения (контроля) рабоче-
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граммируемые парамет-

ры 

го цикла аддитивной установки; 

руководства на уровне технологического 

звена по подготовке аддитивных установок 

к запуску, подготовки и рекуперации рабо-

чих материалов. 

Умения: 
определять оптимальные методы контроля 

качества; 

проводить анализ отклонений готовых из-

делий от технического задания; 

выбирать средства измерений; 

выполнять измерения и контроль парамет-

ров изделий; 

определять предельные отклонения разме-

ров по стандартам, технической докумен-

тации; 

регулировать функционирование установ-

ки; 

корректировать программируемые пара-

метры установки; 

применять требования нормативных доку-

ментов к производимой продукции и про-

изводственным процессам; 

эффективно использовать материалы и 

оборудование; 

заполнять маршрутно-технологическую 

документацию на эксплуатацию оборудо-

вания. 

Знания: 
закономерности процессов кристаллизации 

и структурообразования полимеров, кера-

мики, металлов и сплавов, а также виды их 

механической, химической, термической, 

гидравлической и газообработки; 

основные положения и цели стандартиза-

ции, сертификации и технического регули-

рования; 

требования качества в соответствии с дей-

ствующими стандартами; 

технические регламенты; 

метрология и технические измерения: ос-

новные понятия, единая терминология; 

виды, методы, объекты и средства измере-

ний; 

устройство, назначение, правила настройки 

и регулирования контрольно-

измерительных инструментов и приборов; 

основы взаимозаменяемости и нормирова-

ние точности; 

основы взаимозаменяемости и нормирова-
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ние точности; 

система допусков и посадок; 

квалитеты и параметры шероховатости; 

методы определения погрешностей изме-

рений; 

основные сведения о сопряжениях в маши-

ностроении. 

ПК 2.3. Проводить до-

водку и финишную об-

работку изделий, соз-

данных на установках 

для аддитивного произ-

водства 

Практический опыт: 
выполнения работ по доводке и финишной 

обработке изделий, полученных посредст-

вом аддитивных технологий, в соответст-

вии с техническим заданием с применени-

ем токарных и фрезерных станков с число-

вым программным управлением (далее – 

ЧПУ), гидроабразивных установок, рас-

точных станков и ручного инструмента. 

Умения: 
подбирать технологическое оборудование, 

станки, инструменты и разрабатывать ос-

настку для финишной обработки изделий, 

полученных послойным синтезом; 

проводить анализ отклонений готовых из-

делий от технического задания; 

определять оптимальный технологический 

цикл финишной обработки изделия; 

определять оптимальные методы контроля 

качества; 

распознавать и классифицировать конст-

рукционные и сырьевые полимерные, ме-

таллические и керамические материалы, 

применяемые в производстве, по марки-

ровке, внешнему виду, происхождению, 

свойствам, составу, назначению и способу 

приготовления и классифицировать их; 

определять твердость материалов; 

выполнять измерения и контроль парамет-

ров изделий; 

определять предельные отклонения разме-

ров по стандартам, технической докумен-

тации; 

определять характер сопряжения (группы 

посадки) по данным чертежей, по выпол-

ненным расчетам; 

применять требования нормативных доку-

ментов к производимой продукции и про-

изводственным процессам; 

осуществлять рациональный выбор пара-

метров технологического процесса для 

обеспечения заданных свойств и требуе-

мой точности изделия. 
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Знания: 
технические параметры, характеристики и 

особенности современных токарных и фре-

зерных станков с ЧПУ, координатно-

расточных станков, установок гидроабра-

зивной обработки, ручных измерительных 

инструментов и систем бесконтактной 

оцифровки; 

особенности и требования технологий по-

следующей обработки деталей на токарных 

и фрезерных станках с ЧПУ и установках 

гидроабразивной полировки; 

особенности дальнейшего использования 

синтезированных объектов для литья в ка-

честве выплавляемых или выжигаемых 

моделей, литейных форм и стержней; 

классификацию, основные виды, марки-

ровку, область применения и способы об-

работки конструкционных материалов, ос-

новные сведения об их назначении и свой-

ствах, принципы их выбора для примене-

ния в производстве; 

методы измерения параметров и определе-

ния свойств материалов; 

устройство, назначение, правила настройки 

и регулирования контрольно-

измерительных инструментов и приборов; 

основы взаимозаменяемости и нормирова-

ние точности; 

система допусков и посадок; 

квалитеты и параметры шероховатости; 

методы определения погрешностей изме-

рений; 

основные сведения о сопряжениях в маши-

ностроении; 

способы обеспечения заданной точности и 

свойств при изготовлении деталей; 

особенности и сфера применения техноло-

гий литья, пластического деформирования, 

обработки резанием, аддитивного произ-

водства. 

 ПК 2.4. Подбирать пара-

метры аддитивного тех-

нологического процесса 

и разрабатывать опти-

мальные режимы произ-

водства изделий на осно-

ве технического задания 

(компьютерной / цифро-

вой модели) 

Практический опыт: 

руководства на уровне технологического 

звена по подготовке аддитивных установок 

к запуску, подготовки и рекуперации рабо-

чих материалов; 

выполнения работ по проверке соответст-

вия готовых изделий техническому зада-

нию с применением ручного измеритель-

ного инструмента и систем бесконтактной 
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оцифровки. 

Умения: 

эффективно использовать материалы и 

оборудование; 

распознавать и классифицировать конст-

рукционные и сырьевые полимерные, ме-

таллические и керамические материалы, 

применяемые в производстве, по марки-

ровке, внешнему виду, происхождению, 

свойствам, составу, назначению и способу 

приготовления и классифицировать их; 

определять твердость материалов; 

выполнять измерения и контроль парамет-

ров изделий; 

определять предельные отклонения разме-

ров по стандартам, технической докумен-

тации; 

определять характер сопряжения (группы 

посадки) по данным чертежей, по выпол-

ненным расчетам; 

применять требования нормативных доку-

ментов к производимой продукции и про-

изводственным процессам; 

проектировать операции технологического 

процесса производства продукции отрасли; 

заполнять маршрутно-технологическую 

документацию на эксплуатацию оборудо-

вания. 

Знания: 

особенности дальнейшего использования 

синтезированных объектов для литья в ка-

честве выплавляемых или выжигаемых 

моделей, литейных форм и стержней; 

классификацию, основные виды, марки-

ровку, область применения и способы об-

работки конструкционных материалов, ос-

новные сведения об их назначении и свой-

ствах, принципы их выбора для примене-

ния в производстве; 

методы измерения параметров и определе-

ния свойств материалов; 

основные положения и цели стандартиза-

ции, сертификации и технического регули-

рования; 

требования качества в соответствии с дей-

ствующими стандартами; 

технические регламенты; 

метрология и технические измерения: ос-

новные понятия, единая терминология; 

основы взаимозаменяемости и нормирова-
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ние точности; 

система допусков и посадок; 

квалитеты и параметры шероховатости; 

методы определения погрешностей изме-

рений; 

типовые технологические процессы произ-

водства деталей и узлов машин; 

методы формообразования в машино-

строении; 

понятие технологичности конструкции из-

делия. 

ВД 03. Организация 

и проведение техни-

ческого обслужива-

ния и ремонта уста-

новок для аддитив-

ного производства 

ПК 3.1. Диагностировать 

неисправности устано-

вок для аддитивного 

производства 

Практический опыт: 
выявления и устранения неисправностей 

установок для аддитивного производства. 

Умения: 
проводить анализ неисправностей электро-

оборудования; 

подбирать технологическое оборудование 

для ремонта и эксплуатации аддитивных 

установок и вспомогательных электроме-

ханических, электротехнических, элек-

тронных и оптических устройств и систем, 

определять оптимальные варианты его ис-

пользования; 

читать кинематические схемы; 

читать принципиальные и электрические 

схемы устройств; 

определять передаточное отношение; 

определять напряжения в конструкцион-

ных элементах; 

производить расчеты элементов конструк-

ций на прочность, жесткость и устойчи-

вость; 

производить расчеты на сжатие, срез и 

смятие; 

выбирать средства измерений; 

определять предельные отклонения разме-

ров по стандартам, технической докумен-

тации; 

определять характер сопряжения (группы 

посадки) по данным чертежей, по выпол-

ненным расчетам; 

выбирать средства измерений; 

измерять и рассчитывать параметры элек-

трических цепей; 

анализировать электронные схемы; 

правильно эксплуатировать электрообору-

дование; 

использовать электронные приборы и уст-

ройства; 
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использовать коллективные и индивиду-

альные средства защиты; 

определять и проводить анализ опасных и 

вредных факторов в сфере профессиональ-

ной деятельности; 

оценивать состояние техники безопасности 

на производственном объекте; 

проводить инструктаж по технике безопас-

ности; 

читать и составлять принципиальные схе-

мы электрических, гидравлических и 

пневматических приводов несложного тех-

нологического оборудования; 

составлять управляющие программы для 

программируемых логических контролле-

ров; 

распознавать, классифицировать и исполь-

зовать датчики, реле и выключатели в сис-

темах управления; 

правильно эксплуатировать мехатронное 

оборудование. 

Знания: 
физические принципы работы, конструк-

цию, технические характеристики, правила 

технического обслуживания установок для 

аддитивного производства; 

элементы систем автоматики, основные 

характеристики и принципы их примене-

ния в аддитивных установках и вспомога-

тельном оборудовании; 

классификацию и назначение электропри-

водов, физические процессы в электропри-

водах; 

выбор элементов схемы электроснабжения 

и защиты; 

технологию ремонта установок для адди-

тивного производства, вспомогательного 

оборудования и пускорегулирующей аппа-

ратуры; 

действующую нормативно-техническую 

документацию по специальности; 

правила сдачи оборудования в ремонт и 

приема после ремонта; 

порядок проведения стандартных и серти-

фицированных испытаний; 

методы повышения долговечности обору-

дования; 

виды движений и преобразующие движе-

ния механизмы; 

виды передач, их устройство, назначение, 
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преимущества и недостатки, условное обо-

значение на схемах; 

кинематику механизмов, соединения дета-

лей машин; 

виды износа и деформаций деталей и уз-

лов; 

методику расчета конструкций на проч-

ность, жесткость и устойчивость при раз-

личных видах деформации, а также на сжа-

тие, срез и смятие; 

трение, его виды, роль трения в технике; 

назначение и классификацию подшипни-

ков; 

характер соединения основных сборочных 

единиц и деталей; 

типы, назначение, устройство редукторов; 

устройство и назначение инструментов и 

контрольно-измерительных приборов, ис-

пользуемых при техническом обслужива-

нии и ремонте оборудования; 

требования качества в соответствии с дей-

ствующими стандартами, технические рег-

ламенты; 

метрология и технические измерения: ос-

новные понятия, единая терминология; 

виды, методы, объекты и средства измере-

ний; 

основы взаимозаменяемости и нормирова-

ние точности; 

система допусков и посадок; 

методы определения погрешностей изме-

рений; 

основные сведения о сопряжениях в маши-

ностроении; 

условно-графические обозначения элек-

трического оборудования; 

принципы получения, передачи и исполь-

зования электрической энергии; 

основы теории электрических машин; 

виды электроизмерительных приборы и 

приемы их использования; 

базовые электронные элементы и схемы; 

виды электронных приборов и устройств; 

релейно-контактные и микропроцессорные 

системы управления: состав и правила по-

строения; 

физические процессы, протекающие в про-

водниках, полупроводниках и диэлектри-

ках, свойства электротехнических мате-

риалов; 



23 

 

основные законы электротехники и методы 

расчета электрических цепей; 

нормативные правовые и организационные 

основы охраны труда, права и обязанности 

работников; 

виды вредных и опасных факторов на про-

изводстве, средства защиты; 

основы пожарной безопасности; 

правила безопасной эксплуатации устано-

вок и аппаратов; 

особенности обеспечения безопасных ус-

ловий труда в сфере профессиональной 

деятельности; 

базовые понятия автоматизированных сис-

тем управления технологическим процес-

сом, в том числе гибридных систем; 

концепцию построения мехатронных мо-

дулей, структуру и классификацию; 

структура и состав типовых систем меха-

троники; 

основы проектирования и конструирования 

мехатронных модулей; 

основные понятия систем автоматизации 

технологических процессов; 

методы построения и анализа интегриро-

ванных мехатронных модулей и систем; 

типы приводов автоматизированного про-

изводства. 

ПК 3.2. Организовывать 

и осуществлять техниче-

ское обслуживание и те-

кущий ремонт механиче-

ских элементов устано-

вок для аддитивного 

производства 

Практический опыт: 
осуществления технического обслужива-

ния и ремонта аддитивных установок; 

использование контрольно-измерительных 

приборов. 

Умения: 
организовывать и выполнять наладку, ре-

гулировку и проверку установок для адди-

тивного производства; 

осуществлять метрологическую поверку 

изделий; 

производить диагностику оборудования и 

определение его ресурсов; 

читать кинематические схемы; 

определять передаточное отношение; 

определять напряжения в конструкцион-

ных элементах; 

выбирать средства измерений; 

определять предельные отклонения разме-

ров по стандартам, технической докумен-

тации; 

использовать основные законы и принци-
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пы теоретической электротехники и элек-

троники в профессиональной деятельно-

сти; 

читать принципиальные электрические 

схемы устройств; 

измерять и рассчитывать параметры элек-

трических цепей; 

анализировать электронные схемы; 

правильно эксплуатировать электрообору-

дование; 

использовать электронные приборы и уст-

ройства; 

использовать коллективные и индивиду-

альные средства защиты; 

определять и проводить анализ опасных и 

вредных факторов в сфере профессиональ-

ной деятельности; 

оценивать состояние техники безопасности 

на производственном объекте; 

проводить инструктаж по технике безопас-

ности; 

рассчитывать теплообменные процессы; 

производить расчеты нагрева и теплообме-

на в камерах построения установок для ад-

дитивного производства; 

оформлять технологическую и конструк-

торскую документацию в соответствии с 

действующей нормативно-технической до-

кументацией; 

читать чертежи, технологические схемы, 

спецификации и технологическую доку-

ментацию по профилю специальности; 

читать и составлять принципиальные схе-

мы электрических, гидравлических и 

пневматических приводов несложного тех-

нологического оборудования; 

составлять управляющие программы для 

программируемых логических контролле-

ров; 

распознавать, классифицировать и исполь-

зовать датчики, реле и выключатели в сис-

темах управления; 

правильно эксплуатировать мехатронное 

оборудование. 

Знания: 
физические принципы работы, конструк-

цию, технические характеристики, правила 

технического обслуживания установок для 

аддитивного производства; 

элементы систем автоматики, основные 



25 

 

характеристики и принципы их примене-

ния в аддитивных установках и вспомога-

тельном оборудовании; 

классификацию и назначение электропри-

водов, физические процессы в электропри-

водах; 

выбор элементов схемы электроснабжения 

и защиты; 

технологию ремонта установок для адди-

тивного производства, вспомогательного 

оборудования и пускорегулирующей аппа-

ратуры; 

действующую нормативно-техническую 

документацию по специальности; 

правила сдачи оборудования в ремонт и 

приема после ремонта; 

порядок проведения стандартных и серти-

фицированных испытаний; 

виды движений и преобразующие движе-

ния механизмы; 

виды передач, их устройство, назначение, 

преимущества и недостатки, условные обо-

значения на схемах; 

кинематику механизмов, соединения дета-

лей машин; 

виды износа и деформаций деталей и уз-

лов; 

трение, его виды, роль трения в технике; 

назначение и классификацию подшипни-

ков; 

характер соединения основных сборочных 

единиц и деталей; 

основные типы смазочных устройств; 

типы, назначение, устройство редукторов; 

устройство и назначение инструментов и 

контрольно-измерительных приборов, ис-

пользуемых при техническом обслужива-

нии и ремонте оборудования; 

требования качества в соответствии с дей-

ствующими стандартами; 

технические регламенты; 

метрология и технические измерения: ос-

новные понятия, единая терминология; 

виды, методы, объекты и средства измере-

ний; 

устройство, назначение, правила настройки 

и регулирования контрольно-

измерительных инструментов и приборов; 

основы взаимозаменяемости и нормирова-

ние точности; 
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система допусков и посадок; 

методы определения погрешностей изме-

рений; 

условно-графические обозначения элек-

трического оборудования; 

основы теории электрических машин; 

виды электроизмерительных приборов и 

приемы их использования; 

базовые электронные элементы и схемы; 

виды электронных приборов и устройств; 

релейно-контактные и микропроцессорные 

системы управления: состав и правила по-

строения; 

физические процессы, протекающие в про-

водниках, полупроводниках и диэлектри-

ках, свойства электротехнических мате-

риалов; 

основные законы электротехники и методы 

расчета электрических цепей; 

виды вредных и опасных факторов на про-

изводстве, средства защиты; 

основы пожарной безопасности; 

правила безопасной эксплуатации устано-

вок и аппаратов; 

основные законы теплообмена и термоди-

намики; 

тепловые процессы, происходящие в аппа-

ратах и машинах; 

устройство и принцип действия камер по-

строения установок для аддитивного про-

изводства; 

закономерности процессов теплообмена 

камер построения установок для аддитив-

ного производства; 

базовые понятия автоматизированных сис-

тем управления технологическим процес-

сом, в том числе гибридных систем; 

концепцию построения мехатронных мо-

дулей, структуру и классификацию; 

структуру и состав типовых систем меха-

троники; 

типы приводов автоматизированного про-

изводства; 

базовые понятия автоматизированных сис-

тем управления технологическим процес-

сом, в том числе гибридных систем; 

структуру и состав типовых систем меха-

троники; 

типы приводов автоматизированного про-

изводства. 
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ПК 3.3. Заменять неис-

правные электронные, 

электронно-оптические и 

прочие функциональные 

элементы установок для 

аддитивного производ-

ства и проводить их ре-

гулировку 

Практический опыт: 
выполнения работ по технической экс-

плуатации, обслуживанию и ремонту адди-

тивных установок и вспомогательного 

оборудования. 

Умения: 
прогнозировать отказы и обнаруживать 

дефекты аддитивных установок, осуществ-

лять технический контроль при их экс-

плуатации; 

эффективно использовать материалы и 

оборудование; 

заполнять маршрутно-технологическую 

документацию на эксплуатацию и обслу-

живание аддитивных установок; 

организовывать и выполнять наладку, ре-

гулировку и проверку установок для адди-

тивного производства; 

читать кинематические схемы; 

определять передаточное отношение; 

выбирать средства измерений; 

определять предельные отклонения разме-

ров по стандартам, технической докумен-

тации; 

использовать основные законы и принци-

пы теоретической электротехники и элек-

троники в профессиональной деятельно-

сти; 

читать принципиальные электрические 

схемы устройств; 

измерять и рассчитывать параметры элек-

трических цепей; 

анализировать электронные схемы; 

правильно эксплуатировать электрообору-

дование; 

использовать электронные приборы и уст-

ройства; 

использовать коллективные и индивиду-

альные средства защиты; 

определять и проводить анализ опасных и 

вредных факторов в сфере профессиональ-

ной деятельности; 

оценивать состояние техники безопасности 

на производственном объекте; 

проводить инструктаж по технике безопас-

ности. 

Знания: 
физические принципы работы, конструк-

цию, технические характеристики, правила 

технического обслуживания установок для 
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аддитивного производства; 

элементы систем автоматики, основные 

характеристики и принципы их примене-

ния в аддитивных установках и вспомога-

тельном оборудовании; 

классификацию и назначение электропри-

водов, физические процессы в электропри-

водах; 

выбор элементов схемы электроснабжения 

и защиты; 

технологию ремонта установок для адди-

тивного производства, вспомогательного 

оборудования и пускорегулирующей аппа-

ратуры; 

действующую нормативно-техническую 

документацию по специальности; 

правила сдачи оборудования в ремонт и 

приема после ремонта; 

порядок проведения стандартных и серти-

фицированных испытаний; 

виды износа и деформаций деталей и уз-

лов; 

основные типы смазочных устройств; 

типы, назначение, устройство редукторов; 

устройство и назначение инструментов и 

контрольно-измерительных приборов, ис-

пользуемых при техническом обслужива-

нии и ремонте оборудования; 

требования качества в соответствии с дей-

ствующими стандартами; 

технические регламенты; 

метрология и технические измерения: ос-

новные понятия, единая терминология; 

виды, методы, объекты и средства измере-

ний; 

устройство, назначение, правила настройки 

и регулирования контрольно-

измерительных инструментов и приборов; 

методы определения погрешностей изме-

рений; 

основные сведения о сопряжениях в маши-

ностроении; 

условно-графические обозначения элек-

трического оборудования; 

виды электроизмерительных приборов и 

приемы их использования; 

базовые электронные элементы и схемы; 

виды электронных приборов и устройств; 

релейно-контактные и микропроцессорные 

системы управления: состав и правила по-
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строения; 

физические процессы, протекающие в про-

водниках, полупроводниках и диэлектри-

ках, свойства электротехнических мате-

риалов; 

основные законы электротехники и методы 

расчета электрических цепей; 

нормативные правовые и организационные 

основы охраны труда, права и обязанности 

работников; 

виды вредных и опасных факторов на про-

изводстве, средства защиты; 

основы пожарной безопасности; 

правила безопасной эксплуатации устано-

вок и аппаратов; 

устройство и принцип действия камер по-

строения установок для аддитивного про-

изводства. 
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Раздел 5.  Условия реализации образовательной программы 

5.1. Требования к материально-техническому оснащению образовательной 

программы 

5.1.1. Специальные помещения должны представлять собой учебные аудитории 

для проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой, в 

том числе групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежу-

точной аттестации, а также помещения для самостоятельной работы, мастерские и лабо-

ратории, оснащенные оборудованием, техническими средствами обучения и материала-

ми, учитывающими требования международных стандартов. 

Перечень специальных помещений 

Кабинеты: 

- социально-экономических и гуманитарных дисциплин; 

- иностранного языка; 

- математики; 

- информатики; 

- инженерной графики; 

- электротехники и электроники; 

- мехатроники и автоматизации; 

- технологии машиностроения; 

- безопасности жизнедеятельности и охраны труда. 

Лаборатории: 

- метрологии и стандартизации; 

- технической механики; 

- материаловедения; 

- лаборатория бесконтактной оцифровки; 

- электротехники и электроники. 

Мастерские:  

- слесарная; 

- участок аддитивных установок; 

- участок механообработки. 

Спортивный комплекс: 

- спортивный зал; 

- тренажерный зал; 

- открытый стадион широкого профиля с элементами полосы препятствий (арен-

да); 

- место для стрельбы; 

- бассейн (аренда). 

Залы: 

- библиотека, читальный зал с выходом в интернет; 

- актовый зал. 



31 

 

5.1.2.  Материально-техническое оснащение лабораторий, мастерских и баз прак-

тики по профессии (специальности). 

ГАПОУ ЛО «Кировский политехнический техникум», реализующее программу 

по специальности 15.02.09 Аддитивные технологии располагает материально-

технической базой, обеспечивающей проведение всех видов дисциплинарной и междис-

циплинарной подготовки, лабораторной, практической работы обучающихся, преду-

смотренных учебным планом и соответствующей действующим санитарным и противо-

пожарным правилам и нормам. Минимально необходимый для реализации ОПОП пере-

чень материально-технического обеспечения, включает в себя: 

5.1.2.1. Оснащение лабораторий 

1. Лаборатория «Метрологии и стандартизации»: 

 рабочие места по количеству обучающихся; 

 измерительные инструменты и приборы (комплекты инструментов на каждое 

рабочее место); 

 линейки измерительные; 

 угломеры; 

 штангенциркули; 

 штангенглубиномеры; 

 индикаторный нутромер; 

 набор концевых мер длины; 

 набор калибров; 

 набор микрометрических инструментов, в том числе рычажная скоба; 

 рабочее место для преподавателя с персональным компьютером или ноутбу-

ком. 

2. Лаборатория «Технической механики»: 

 лабораторные стенды по технической механике; 

 испытательные машины; 

 верстак слесарный; 

 модели механических передач; 

 рабочее место для преподавателя с персональным компьютером или ноутбу-

ком. 

3. Лаборатория «Материаловедения»: 

 микроскоп металлографический (увеличение х100…х1000 крат); 

 цифровая камера для микроскопа; 

 шлифовально-полировальный станок; 

 весы лабораторные; 

 разрывная машина для определения механических характеристик материала; 

 цифровой твердомер; 

 рабочее место для преподавателя с персональным компьютером или ноутбу-

ком. 
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4. Лаборатория «Электротехники и электроники»: 

 стенд «Электротехника и основы электроники»; 

 моноблок «Электрические цепи»; 

 моноблок «Основы электроники»; 

 моноблок «Электромеханика»; 

 модуль «Ввода/вывода»; 

 цифровой фототахометр; 

 электромашинный агрегат; 

 персональный компьютер или ноутбук; 

 лабораторные столы; 

 комплект соединительных проводов и кабелей питания; 

 комплект учебно-наглядных пособий по электротехнике и электронике; 

 рабочее место для преподавателя с персональным компьютером или ноутбу-

ком. 

5. Лаборатория «Бесконтактной оцифровки и технических средств 

информатизации создания цифровых моделей»: 

 3D-сканер ручной (1 шт. на 3 обучающихся) и программное обеспечение, 

поставляемое в комплекте с 3D-сканером; 

 оптическая/лазерная установка оцифровки (1 шт. на 3 обучающихся); 

 контактная контрольно-измерительная машина (1 шт. на группу) или 

контактный щуп (1 шт. на 2 обучающихся); 

 штангенциркуль (цифровой); 

 линейка металлическая; 

 мультимедиа проектор; 

 персональный компьютер, оснащенный графическим ядром, 

оптимизированным для работы с трехмерными графическими объектами (на 

каждого обучающегося); 

 операционная система MS Windows 7 и выше; 

 программное обеспечение для работы с трехмерными графическими 

объектами; 

 программа для обработки моделей в STL-формате; 

 монитор с диагональю не менее 24 дюйма; 

 рабочее место для преподавателя с персональным компьютером или 

ноутбуком. 

5.1.2.2. Оснащение мастерских 

1. Мастерская «Слесарная»: 

1. Верстак с тисками. 

2. Правильная плита. 

3. Кернер. 

4. Чертилка. 

5. Призма для закрепления цилиндрических деталей. 
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6. Угольник. 

7. Угломер. 

8. Линейка. 

9. Штангенциркуль. 

10. Штангенглубиномер. 

11. Наборы радиусных шаблонов для радиусов от 1 мм до 25 мм. 

12. набор резьбовых шаблонов для определения номинального шага метриче-

ской резьбы. 

13. набор калибров-пробок резьбовых для контроля метрической резьбы. 

14. молоток. 

15. Пинцет. 

16. Бокорезы. 

17. Набор шестигранников. 

18. Набор влагостойкой шлифовальной бумаги зернистость (80-1000). 

19. Шлифовальные губки влагостойкие зернистость (80-1000). 

20. Надфили. 

21. Зубило. 

22. Набор свѐрл. 

23. Набор фрез. 

24. Ножницы по металлу. 

25. Ножовка по металлу. 

26. Нож столярный. 

27. Набор метчиков и плашек. 

28. Набор зенковок. 

29. Комплект напильников. 

30. Станок сверлильный настольный. 

31. фрезерно-гравировальный станок. 

32. Заточной станок. 

33. Шуруповерт. 

2. Мастерская «Участок аддитивных установок»: 

1. Мультимедиа проектор. 

2. Интерактивная доска. 

3. 3D-принтер FDM-типа (расплавление пластиковой нити) (1 шт. на 2 обу-

чающихся). 

4. Установка лазерного спекания порошкового пластика 1 шт. 

5. Установка лазерного плавления металлического порошка 1шт. 

6. Расходные материалы для вышеперечисленных установок, в том числе по-

лиамидный и металлические порошки, пластиковая нить PLA/ABS и пр. 

7. Настольное вытяжное устройство. 

8. Пылесос промышленный. 

9. Персональный компьютер и комплектующие персонального компьютера. 
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3. Мастерская «Участок механообработки»: 

1. Многофункциональный станок с ЧПУ (фрезерный и токарный обрабаты-

вающие центры, адаптированные для учебных целей). 

2. Тренажеры, имитирующие станочный пульт управления, с возможностью 

смены системы ЧПУ. 

3. Симулятор для визуализации процессов обработки. 

4. Мультимедийное оборудование, включающее интерактивную доску и рабо-

чее место преподавателя. 

5. Режущий инструмент: сверла, резцы, фрезы и др. 

6. Микроскоп. 

7. Микротвердомер. 

8. Твердомеры. 

9. Нутромер. 

10. Микрометр. 

11. Штангенциркуль. 

12. Индивидуальные защитные средства. 

5.1.2.3. Требования к оснащению баз практик 

Реализация образовательной программы предполагает обязательную учебную и 

производственную практику. 

Учебная практика реализуется в мастерских ГАПОУ ЛО «Кировский политехни-

ческий техникум», в которых имеется оборудование, инструменты, расходные материа-

лы, обеспечивающие выполнение всех видов работ, определенных содержанием ФГОС 

СПО, в том числе оборудования и инструментов, используемых при проведении чем-

пионатов Ворлдскиллз и указанных в инфраструктурных листах конкурсной документа-

ции Ворлдскиллз по соответствующим компетенциям и/или на предприятиях машино-

строительного профиля. 

Производственная практика реализуется в организациях машиностроительного 

профиля, обеспечивающих деятельность обучающихся в профессиональной области 40  

Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности и выполнение всех 

видов деятельности, определенных содержанием ФГОС СПО. 

 Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест произ-

водственной практики должно соответствовать содержанию будущей профессиональной 

деятельности и дать возможность обучающемуся овладеть профессиональными компе-

тенциями по всем видам профессиональной деятельности, предусмотренных програм-

мой, с использованием современных технологий, материалов и оборудования. 

 

5.2. Требования к кадровым условиям реализации образовательной 

программы 

Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими 

работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к 

реализации образовательной программы на условиях гражданско-правового договора, в 

том числе из числа руководителей и работников организаций, направление деятельности 

которых соответствует области профессиональной деятельности 40  Сквозные виды 
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профессиональной деятельности в промышленности и имеющих стаж работы в данной 

профессиональной области не менее 3 лет. 

Квалификация педагогических работников образовательной организации отвечает 

квалификационным требованиям, указанным в профессиональном стандарте «Педагог 

профессионального обучения, профессионального образования и дополнительного 

профессионального образования», утвержденном приказом Министерства труда и 

социальной защиты Российской Федерации от 8 сентября 2015 г. № 608н 

(зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 24 сентября 2015 г., 

регистрационный № 38993). 

Педагогические работники, привлекаемые к реализации образовательной 

программы, получают дополнительное профессиональное образование по программам 

повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в организациях, 

направление деятельности которых соответствует области профессиональной 

деятельности 40  Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности, не 

реже 1 раза в 3 года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций. 

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям 

ставок), обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей, 

имеющих опыт деятельности не менее 3 лет в организациях, направление деятельности 

которых соответствует области профессиональной деятельности (указывается из пункта 

1.4 (1.5) ФГОС СПО), в общем числе педагогических работников, реализующих 

образовательную программу, составляет более 25 процентов. 

 

5.3. Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по 

реализации образовательной программы 

Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации 

образовательной программы осуществляются в соответствии с Методикой определения 

нормативных затрат на оказание государственных услуг по реализации образовательных 

программ среднего профессионального образования по профессиям (специальностям) и 

укрупненным группам профессий (специальностей), утвержденной Минобрнауки России 

27 ноября 2015 г. № АП-114/18вн. 

Нормативные затраты на оказание государственных услуг в сфере образования по 

реализации образовательной программы включают в себя затраты на оплату труда 

преподавателей и мастеров производственного обучения с учетом обеспечения уровня 

средней заработной платы педагогических работников за выполняемую ими учебную 

(преподавательскую) работу и другую работу в соответствии с Указом Президента 

Российской Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях по реализации 

государственной социальной политики». 

 

Раздел 6. Фонды оценочных средств для проведения государственной итого-

вой аттестации и организация оценочных процедур по программе 

Формой государственной итоговой аттестации по специальности 15.02.09 «Адди-

тивные технологии» является выпускная квалификационная работа (дипломная работа, 

дипломный проект). Обязательным элементом ГИА является демонстрационный экза-

мен, который проводится в форме государственного экзамена. Требования к содержа-
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нию, объему и структуре выпускной квалификационной работы и государственного эк-

замена определены в соответствующем Положении техникума. 

В ходе государственной итоговой аттестации оценивается степень соответствия 

сформированных компетенций выпускников требованиям ФГОС СПО. Государственная 

итоговая аттестация должна быть организована как демонстрация выпускником выпол-

нения одного или нескольких основных видов деятельности по специальности. 

Для государственной итоговой аттестации по программе образовательной органи-

зацией разрабатывается программа государственной итоговой аттестации и фонды оце-

ночных средств. 

Задания для демонстрационного экзамена, разрабатываются на основе профес-

сиональных стандартов и с учетом требований ФГОС СПО. 

Для разработки оценочных средств демонстрационного экзамена могут также 

применяться задания, разработанные Федеральными учебно-методическими объедине-

ниями в системе СПО, приведенные на электронном ресурсе в сети «Интернет» – «Пор-

тал ФУМО СПО» https://fumo-spo.ru/. 

Фонды оценочных средств (ФОС) для проведения государственной итоговой ат-

тестации включают набор оценочных средств, описание процедур и условий проведения 

государственной итоговой аттестации, критерии оценки, оснащение рабочих мест для 

выпускников, утверждаются директором и доводятся до сведения обучающихся в срок 

не позднее чем за шесть месяцев до начала процедуры итоговой аттестации. 

Оценка качества освоения программы должна включать текущий контроль успе-

ваемости, промежуточную и государственную итоговую аттестации обучающихся. 

Конкретные формы и процедуры текущего контроля успеваемости и промежу-

точной аттестации по каждой учебной дисциплине и профессиональному модулю разра-

батываются образовательной организацией самостоятельно и доводятся до сведения 

обучающихся в течение первых двух месяцев от начала обучения. Задания разрабатыва-

ются преподавателями, реализующими программы учебных дисциплин и профессио-

нальных модулей. 

Оценочные средства для промежуточной аттестации должны обеспечить демон-

страцию освоенности всех элементов программы СПО и выполнение всех требований, 

заявленных в программе как результаты освоения. Промежуточная аттестация по про-

фессиональному модулю, результаты освоения которого не проверяются на Государст-

венной итоговой аттестации проводится в формате демонстрационного экзамена (с эле-

ментами демонстрационного экзамена). Задания разрабатываются образовательной орга-

низацией самостоятельно с участием работодателей. 

ФОС по программе для специальности формируются из комплектов оценочных 

средств текущего контроля, промежуточной и итоговой аттестаций:  

 комплект оценочных средств текущего контроля, который разрабатывается 

по учебным дисциплинам и профессиональным модулям преподаватель-

ским составом образовательной организации, и включают: титульный 

лист; паспорт оценочных средств; описание оценочных процедур по про-

грамме; 

https://fumo-spo.ru/


37 

 

 комплект оценочных средств по промежуточной аттестации, который 

включает контрольно-оценочные средства для оценки освоения материала 

по учебным дисциплинам и профессиональным модулям;  

 фонды оценочных средств по государственной итоговой аттестации. 

 

 

 

Заместитель директора по учебной работе 

ГАПОУ ЛО «Кировский политехнический 

техникум» 

 

 

_____________________ 

 

 

Н.Е.Новикова 

Заместитель директора по учебно-

производственной работе ГАПОУ ЛО «Ки-

ровский политехнический техникум» 

 

 

_____________________ 

 

 

Д.Ю.Мамедов 

Преподаватель общетехнических и 

специальных дисциплин производственно-

технологической направленности ГАПОУ 

ЛО «Кировский политехнический техникум» 

 

 

 

_____________________ 

 

 

 

А.Ю.Крапивин 

Председатель ПЦК преподавателей 

дисциплин технического профиля, 

преподаватель специальных дисциплин 

информационно-технологической и 

социально-экономической направленности 

ГАПОУ ЛО «Кировский политехнический 

техникум» 

 

 

 

 

 

 

_____________________ 

 

 

 

 

 

 

В.И.Соловьев 
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